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C.IIAIMTIIK XXV 


CORDONNET ET CORDES TRESS^ES 


I. — I'AlllliaVTIQ.V UU COHUONMTT. 

On donno It* iioro tic cordonnol ft hup sortc >*lc polite corde formic il'u u 
noyau ou m&clic consliluft [»nr la corde prop re me til title, cnvcloppt'e d'lin lisMi 
proleclcur cn Ills cruises, el tlonl on fail ties cordons tic sonnclles, tie rideaux, 
tie stores, clc. Ln conle cenlrale esl fiibriquee dans les condiliuns hnbilucllo. 
tnais la couvcrturc artiliriclle tlonl clle esl revalue esl postfo sur ellc in£rani- 
ipicmenl ft 1 ‘nido ties mtiliers tills ft cortlonncl. 

Ccux-fi soul dc plusieurs cspfcccs siiivanl Ip nombre tie Ills qu’ils mcllenl 
en oeuvre. I’clui ipii »-sl reprtaenle figures 220 cl 22II esl ft huil Ills dps lines a 
recouvrir une mfttdic composite dc Ills Ires sou pies, cn mmihrc siiflisunl, pour 
donner ft la cordc la grosseur voulue. 

Le intdier cst rnoulft sur 1111 liftli donl les figures inonlrenl Ic pliin 
rplevaliou. H csL fonnr. tlans le lias, dc Irois monlanls poses sur une ki-«- 
Irinugulairc. «*l supporlanl tin plnleau bexogone. I n arbro vcrlienl en for luui iio 
dans une erapaudine r, logtfe tlans In base du tnflicr cl tlnns utt ctillcl cor re* - 
pondanL g tjuc |>orle lu plancbc lipxngone. L T n volanl regularise le mouvcmenl 
don tie par une mauivclle viss£e ft un nrbre horizontal <1 ft. Cel nrbre porle it 
sou on l re exlr^miltf une roue ft nieiilonmls 
t c, cngrcnanl avee une aulre roue de uiftnie 
forme, mais dp plus pplit dimnftlre, posic Mir 
1 ‘nrbrc vertical. 

Kn inline letups, au moyen d'uno vis suns 
liu ft, cel axe tie la mnni voile fail loiirner In 
roue r : cellc-ei. au moyen dc genoux dc cur- 
dan ou tie joints brises, communique son mou- 
vemcnl aux deux bobines tip tliuim'-lre difftrenl 
n ft. 

Le cortlonncl. ft nipsiiro tju’il so forme, 
s’enroule sur I'linc d'elles, ninsi qu'on Ic roiL en d fig. 225 ;. 

e, ft (ft A. i, /.\ /, m soul tics roues dengrennge cgalcscul re idles el tie inline 
nombre que cclui ties fils du metier. Kites soul ranges en ccrcle aulour tin 
centre dc In machine. Icquel esl nu poinl par oil motile Iccordonnel. Cc< roues 
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sc cominuniqucnl smccssivcmcnL Ir mouvcincnl qu'cllcs rc<;oivcnldc la roue g y 
qui lc rec°il cllc-inthne ilc la roue n sil u<5e u l'cxlr<3mil6 dc 1'arbrc cn fer ver- 
tical. Biles lourncnt libicmcnl sur des axes cn fer, donl lc bout superieur va 
soutenir, dans an plan parallels a In planclic h, g y t, A\ les disques ovalcs. 

Ccs disques sc Irouvenl cnlrc unc couronuc el un plateau en Tonic, mnin- 
lenus par dcs cnlrcloiscs el t|ui soul dbcouptas hexngonalemenl, dc tnaniereb 
laisscr cnlrc Icurs contours cl celui dcs disques un cspacc curviligne d'environ 
i3 millimetres. 

n, hi, l sonl les poupccs, an nombre dc liuil, qui porlenl cl Tournisscnl lc fd 
dcslin6 6 Tonne r lc lissu qui enveloppe la 
mbclic qui csl nu centre dc In machine. 

Ccs poupfes rcprescnlces sur nnc bchcllc 
du quart dc Icur grandeur nalurcllc 
(fig. / ( 2 ), dcvanl parcourir cn sens inverse 
les espaees curviligncs dont nous venons 
de parlor, el passer allcrnalivcmcnl cn 
dehors el cn dedans dcs disques ovalcs, 
lircnl el Ibchcnl lc fil, donl la tension doil 
pourlanl rosier la mi'mc dans loulcs les 
positions dcs poupecs. Cost pourquoi 
dies sonl const miles d'unc man it* re 
parlirulibre : sur une piece tic fer un pen 
oblouguc, enlibrbe de manibre b pouvoir 
parcourir librcmcnl les espaees curvi- 
ligncs intliqubs ci-dessus. esl fixbc en 
dossous unc queue, el cn dessus un lube 
en Idle tie fer a, servant d’axe h la bo- 
binc g qui porle le fil f. Dans l'intbricur 
tic cc tube csl un puitls / qui y mnnic el 
tlcseend facilemcnl, et porle b son exlrb- 
mild supdricurc un rrochrl. Lc ni passe K,r ~ *“• “ Mllc ll . ille i f«briqu.r lc .or- 
de la bobinc cn /*, e, f, t/, puis par un 

Irou dc 1 q detente h, vienl traverser un nnnenu fixb nu poids /, et dc lb, par lc 
Irou </ correspondent nu cenlre de la bobinc, vienl s’cnroulcr sur la mbchc. La 
detente h, qui lournc b chnrnibrcs au-dcssus de /, s'engngc par l'antrc cxlrbmilc 
dans les denis it crochcls praliquees sur le boul superieur de la bobinc, qu’clle 
cmpbchc aid's tie lourner el tic fonrnir du fil. Mais quand cc inline fil esl lirb 
en f , il sonlevc le poitls /: lc poids, cn so soulcvnnl, leve oussi la dblcnle A : 
alors la bobinc tlevicnl libre et Tournil du fil, qui csl loujours mainlonu qu 
degrb de tension neccssnire par le poids /. 

Les queues dcs poupbes. descendant cn conlrobas dc la plaque de Tonic, 
sonl engngbes dans les espaees curvilignes donl nous avons parlb cl don- 
ncnl oux poupecs le mouvcincnt dc translation. Pour cela, le liauL des axes 
ties roues d'cngi'cungc e, /. g t A. esl garni d'unc pibcc dc fer qui depnssc de 
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ciMr el dnulrr dans drux plan- dilTrrenls au-drssii« l 1111 dr I'i»i il i «*. I >s 
pieces dr frr porisscnl les pou|*ee- dim* Irnr- limilcs, r| sr Ir rmvoiihl hiir A 
lour, sans interruption, ntuifte 'Inns tin sms el mnihe 'Inns fit tit re, d’ou rr-ullr 
1 c croisemenl ties fits rl nnw'iiiicnimciil hi funnalinn du lis-n an [mini dr Irnr 
reunion ^ur In cordr rn f> : rrsl nulonr dr re point <pir lrs potiprrs rir- 
rulcnl tpinnd on virnl A inrllrr In nmrliilir rn mou\ cnn-iil . 

Lc cordonnrl rsl nlors fulu’iipit 1 . II v« passer sur Ir- |.milie« it. if. el s'rnrmilrr 
sur unc des boliines a n ijni Ir lirnil aver unc vilesse propoilionnrr a son din- 
nirlrc rl it la vilesse dr In imu liinr. Srlon ipir lr diaim-lre dr res Iml.iiirs r*I 
plus ou moins fori. Ir lissu r*l plus on muiii* *rrre sur !u cordr. 
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Le mouvomciil dcs hohincs osl idcnlitpic ji celui des machines 6 fabriquer 
le cordonncl. I .a cordc, au fur cl a mesure qu’clle csl Ircssec, s’engage dans 
un cnlonnoir place nu-dcssus des bobines. d'm'i die sort convcnablcincnl len- 
duc ]>our sVnvidcr rcgulitTcincnl nulnur d'un aspic onime d’1111 mouvcmenl 
conlinu de rolaliuii. 

I n mil re modclc, pins commode el perfectionne, fondc surle mCme prin- 
cipe, csl cnnslruil par M. flnsl.. Krenzlcr, dc Iturmcn (Allemagnei : nous 
l'avons rcprcscnle figure 228. Lo billi csl ici plus (Sieve, In poulie de tension pla- 
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eonslruile par M. Hnrrarlougli, dc Manchester. Un ccrlairi unnihro de fiU v 
sonl d'abord lord us ensemble pour former un cordon, el deux oulrois cordons 
soul eiisiiile lordus I'uii nutour de I'aulre, pour former la conic. Los fusees ile 

fil, do colon, rcpiefen- 
lees en \\\ soul pla- 
cers sur des chcvillcs : 
Ic (il rjiti err csl lire 
passe aiitour dc rou- 
leaux cl sc lord en cor- 
don, au rnoven des 
aileltcs cl des hroclies 
lilt >ui' los bobines eor- 
rcspondnnles. Lorstpic 
res bobines sonl pleines, 
on les place snr les 
hroclies C(' : les cor- 
dons cn sonl devides a 
nouveau, pa>>enl au- 
luur de deux ran gees ile 
rouleaux a raiinires ipii 
les a II on gen l cl les fonl 
passer aux ailelles el 
bobines rorrcspoudanl 
aux broebes 1)1), oil ils 
soul lordus dans line 
direct ion opposee a 
celle tpi'ils onl prece- 
demmenl rccuc. Oaand 

I n;. I’lfO. — Metier milmnnlit[uo pon r la raliricalion tics 
enrdos .'t hroclies tic MM. Hobson cl Hnrlmv. tie IJollon celle uiacliiue esl des* 
(AmrMerrc . liiiee. ceipii arrive pnr- 

fois, a la faliricalion 

des ligncs de pi'clic, elle esl ordinaireuienl pourvue dc 18 hroclies d'nrriere L 
el dc I* hroclies d'avanl 1 ) pour la dernierc loison. — Des roues el rouleaux, 
f reins dc rechangc, sonl loujours foiimis parlc eonslrueleur. 

Signalmi> enliu le melier utiloiiinlitpie tie MM. Dobson el Harlow, cons- 
Iruclcurs a Holton (Anglrlerre , ptuir la fabrication des lice l les lubiilnires en 
colon |>oiii' la ciiininandc ties hroclies de conliuus el renvi dears, tpje nous 
avons represeiilec figure aHo. ( '.el appnreil ninrehe par niouvenieul rolalif.ee 
<pii 1 1 1 i assure unc produclion stipericurcaiix Ivpesa moiiveiueiil recipruipie. I.e 
modele tpie nous donnons ici e>l de il> hroclies, el un jeu complel de pignons 
tie reeliange esl habiluelleinenl livre avoir cliatpie machine pour ivgler la 
vilesse d’enleveinenl . 





Direccion T«l«grafica. 
Adresse Telcgraphique. 


GLOVERS. SALFORD. 


£mSS?"p 5!SI!' ! WALTER T. GLOVER & CO.. Salford Manchester. 


WALTER T. GLOVER 4. CO., 
IN6ENIER0S, GONSTRUGTORES, DE MAQUINAS-HERRAMIENTOS, 4c., 

BRIDGEWATER STREET IRON WORKS, 

SALFORD, MANCHESTER. 


Fabricantes de todas clases de maquinas 
para CORDELERIAS, ALPARGATERIAS 
Y PASAMANERIAS. 


Fabricants de toils genres de machines 
pour CORDERIES. EpPARTERIES et 
PASSEMENTERIES. 


MOTORES. 

M.iqumas de Vapor carbon u madera. 

Maquinas para petroleo, A aceite mineral. 

Maquinas a gas 

Mquinasd BRIDGEWATER 


, DE MAQUINAS-HERRAMIENTOS, Ac., 

STREET IRON WORKS, 

SALFORD, MANCHESTER. 


Fabricantes de todas clases de maquinas 
para CORDELERIAS. ALPARGATERIAS 
Y PASAMANERIAS 

MOTORES. 

Maquinas de Vapor para carbon 6 madera 
Maquinas para petroleo, «'■ aceite mineral. 

Maquinas ;i gas 
Maquinas a aire calido. 

Malacates para mulas. caballos. Are. 

Calderas dc vapor 

Trasmisioncs. Polcas, Ciuanto. Cojincics. ifcc.. es decir toda> las 
pie/.as tpic m*. >>:m pan liacer funcionar la maqumana 
Maquinas para fahricar en el paseo de la cordelcriu cur r das y 
tables de tod os sriitTos. 

Maquinas para fab near cuerdas, bramantes y cables de todas 
grucsos, sin un paseo. 


Fabricants de tous gerres de machines 
pour CORDERIES. ESPARTERIES et 
PASSEMENTERIES. 


MOTEURS. 

Machines A vapeur pour charbon on bois. 

Machines pour petroleum ou dc I’huile mineral. 

Machines 1 gas 
Machines ;\ aire chaude. 

Attelage A mules, chevaux. .tc. 

Chaudieres A vapeur. 

Transmissions Ponlies. Prndantcs. Cous-mcts. Ac.. tomes les pieces 
mVessaircs pour faire function ncr les machines. 

Machines pour faire les cables et cordes >ur la promenade dc 
la corderie. 1 

Machines .i faire cables, Reel les, &» , tie imites grossmrs dans 
1‘atelier, sans promenade, 


MAQUINA a RKTt >RCF.R para hacer 
cord. >ncs dc t* n las tihra.i. 


MACII INF A RKTORDRF el ctimmoUre 
pour faire cordons de fibres. 



Para cuerdas hasiu 4" dc diametro. 
Pour conies jusqu'a 4" de dininetrr. 


MAQUINA A 1IACKK TRENZAS RKDONDAS 
par. i husos. Ac. 

MAC II INK a I’A I K K DKS CORDES 
TC HU I.AI RES pour brocheS, cordes 



Para 'it ii/ i' >le diver-as libras. 
Pour ;rt ' tie .lilVi-renles libres. 




PLATE 15. 


PLATTED 

CORD & BANDING 



MACHINES for Platting Spindle Banding Patent Log Lines, Sash Cord; 
Picture-Frame Cord, with Copper Wire Centre ; Signal Cord, Steam Packing. &c. 



